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Lyù thuyeát vi sinh cô baûn

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Vi sinh

Vi sinh laø moân hoïc veà nhöõng sinh vaät nhoû (vi 
sinh vaät) chæ coù theå thaáy baèng kính hieån vi
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Caùc loaïi vi sinh vaät

Ñóa thaïch trong 
phoøng lab (cfu-khuaån 
laïc)

• Ñoäng vaät ñôn baøo (2-200 μm)
• Taûo (5μm – vaøi meùt)
• Naám 

-Men (5-10 μm)
-Moác (2-10 μm)

• Vi khuaån (0.5 – 5 μm)
• Sieâu vi khuaån (0.015 – 0.2 μm)

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Vi sinh vaät trong thöïc phaåm

• Gaây beänh khi duøng thöïc phaåm
• Gaây hö hoûng saûn phaåm (muøi vò, caûm quan)
• Leân men vaø taïo neân moät soá saûn phaåm ñaëc tröng
• Khoâng coù taùc duïng treân thöïc phaåm 
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Caàu khuaån Tröïc khuaån Xoaén khuaån

Vi khuaån (Bacteria)

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Teá baøo vi khuaån-Caáu truùc cô baûn

• Thaønh teá baøo: taïo hình daïng cho teá baøo; baûo veä teá
baøo choáng laïi aùp suaát cao vaø nhöõng taùc ñoäng cô hoïc.
• Maøng teá baøo: laø maøng ngaên thaåm thaáu, giuùp vaän
chuyeån chaát dinh döôõng vaø trao ñoåi chaát.
• Teá baøo chaát: chöùa heä enzyme caàn thieát cho qua ́
trình sinh saûn vaø hoaït ñoäng soáng cuûa vi sinh vaät
• Nhieãm saéc theå: mang gen di truyeàn

Thaønh teá baøo Maøng teá baøo

Nhieãm saéc theåTeá baøo chaát
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Vi khuaån Gram döông vaø Gram aâm

G+ (caàu vaø tröïc khuaån) G- (tröïc khuaån)

Peptidoglycan (ñaïm)

Teá baøo chaát Teá baøo chaát

Lipopolysaccharides(beùo+đường)
peptidoglycans

Maøng teá baøo

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

BaBaøøo to töûöû (G(G++))

Teá baøo thöïc vaät

Baøo töû tröôûng
thaønh

Hình thaønh baøo
töû

Baøo töû khoâng hoaït ñoäng
Sinh saûn

Phaùt trieån

Taïo maàm
Loõi

Voû

ThaønhMaøng

Ngoaïi baøo töû
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Ñònh danh sô boä vi khuaån
G- G+

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Söï sinh saûn cuûa vi khuaån

Multiplication of bacteria
1 ⇒ 2 ⇒4 ⇒8⇒16⇒32…
20 

⇒21
⇒22

⇒23
⇒24

⇒25…

Nt = N0 x 2n
n = t 

g 
lg Nt = lg N0 +       x lg 2         t 

g 
g = generation time, i.e. the time for duplication
n = number of generations
t = incubation time, i.e. the time for growth
N0 = number of bacteria at time zero
Nt = number of bacteria at time t

Generation Time (thời gian nhân đôi)
E. Coli (sữa-37oC)          12 phu ́t
E. Coli (đường + muối khoáng-37oC) 90 phu ́t
Streptococcus lactis (sữa-37oC) 26 phu ́t
Lactobacillus acidophilus (sữa-37oC) 75 phu ́t
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Bieåu ñoà sinh saûn cuûa vi khuaån

a: lag phase (pha tieàm phaùt)

b: log phase (pha phaùt trieån nhanh)

c: stationary phase (pha caân baèng)

d: death phase (pha suy vong)

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Ñieàu kieän uû maãu cho saûn phaåm söõa
UHT

Tetra Pak ñeà nghò:
• 30 - 37oC
• 5-7 ngaøy
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Thôøi gian uû saûn phaåm (30oC)

Theo “Langeveld Neth, Milk Dairy J. 33 (1979)”

1
2
2
1
1
3
1
1
4
3
4

8
3
4
3
3
6
3
3
4
5
3

Coryneform Nr 3
Coryneform Nr 16
Coryneform Nr 13
Micrococcuss sp. C119
Staph. aureus Nm 7
Str. cremoris AM 1
Str. lactis 2701
Str. faecalis B 3
Str. thermophilus
Leuc. citrovorum
Lact. Bulgaricus

Thôøi gian uû ñóa
thaïch toái thieåu

Thôøi gian uû
maãu toái thieåu

Loaïi vi khuaån (Gram 
döông, khoâng baøo töû)

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Thôøi gian uû saûn phaåm (30oC)

Theo “Langeveld Neth, Milk Dairy J. 33 (1979)”

1

1

2

2

1

1

2

7

8

8

6

3

6

3

Bacillus sp. B208

B. ceureus DV 2

B. coagulans 5743H

Bacillus sp. 693

B. subtilis VaZ1

B. licheniformis
4561H

B. circulans Delft 3

Thôøi gian uû ñóa
thaïch toái thieåu

Thôøi gian uû maãu
toái thieåu

Loaïi vi khuaån (Gram 
döông, baøo töû)
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Thôøi gian uû saûn phaåm (30oC)

Theo “Langeveld Neth, Milk Dairy J. 33 (1979)”

1

1

2

1

3

3

3

3

Ps. Fluorescens P442

Alkaligenes sp. 312C

Flavobacterium sp. 
R100

Enterobacter
aerogenes 11

Thôøi gian uû ñóa
thaïch toái thieåu

Thôøi gian uû maãu
toái thieåu

Loaïi vi khuaån

(Gram aâm)

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Naám men (Yeast) vaø naám moác (Mould)
Men Moác

Choài (budding

Teá baøo men

Sôïi naám coù
vaø khoâng coù

vaùch ngaên

Penicillium
Mycelium baøo

töû coù cuoáng
sinh chuoãi baøo

töû

Coù caáu taïo sôïi, heä sôï naám moác
goïi laø khuaån ty, giai ñoaïn tröôûng
thaønh hình thaønh baøo töû
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Söï sinh saûn cuûa naám men

Söï sinh saûn cuûa naám men

Sinh saûn voâ tính:
naûy choài vaø phaân
chia

Sinh saûn höõu tính:
baèng baøo töû tuùi

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Söï sinh saûn cuûa naám moác

Sinh saûn voâ tính: baèng khuaån ty vaø baèng baøo töû

Sinh saûn höõu tính: baèng baøo töû tieáp hôïp hoaëc baøo töû
tröùng hoaëc baøo töû tuùi
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Nhaân toá quan troïng cho 
söï phaùt trieån cuûa vi sinh 
vaät

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

AÛnh höôûng cuûa pH
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

AÛnh höôûng cuûa nöôùc

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Giaù trò aw toái thieåu cho moät soá loaïi vi sinh
vaät

Vi khuaån

Naám moác

Naám men
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

AÛnh höôûng cuûa nhieät ñoä

AÛnh höôûng cuûa nhieät ñoä leân söï phaùt trieån
cuûa vi sinh vaät

Nhieät ñoä

To
ác

ño
äta

êng
trö

ôûn
g

toái thích

toái ñatoái thieåu

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

öa nhieät
öa aám

öa laïnh

AÛnh höôûng cuûa nhieät ñoä

Vi khuẩn

Nấm men
Nấm mốc
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

AÛnh höôûng cuûa chaát dinh döôõng

• Ñaïm (Protein)

• Beùo (Fat)

• Boät/Ñöôøng (Carbohydrate)

• Khoaùng chaát (Mineral)

• Sinh toá (Vitamin)

• Nöôùc

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Chaát dinh döôõng

Caáu taïo cuûa chaát beùo

Axít béo
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Caáu taïo cuûa chaát ñaïm

Chaát dinh döôõng

Amino axít

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Caáu taïo cuûa chaát boät, ñöôøng (carbohydrate)

Chaát dinh döôõng
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

AÛnh höôûng cuûa chaát dinh döôõng

Vi sinh vaät

Enzyme

Phaân huûy chaát ñaïm
Phaân huûy chaát beùo
Phaân huûy chaát boät/ñöôøng
Taïo maøu
Taïo nhôùt
Sinh khí
Sinh muøi
Sinh ñoäc toá

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Bieán ñoåi cuûa saûn phaåm do enzyme

-

Moãi loaïi enzyme chæ taùc ñoäng leân moät
loaïi phaân töû vaø noái nhaát ñònh
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Phaân huûy chaát beùo

-

Vò oâi

Taùch beùo

Axít béo tự do 

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

-

Vò ñaéng
Muøi hoâi
ammoniac

Phaân huûy chaát ñaïm
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

-

LACTOSE

Vò chua
Muøi axít lactic

(+ khí CO2)

Phaân huûy lactose

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Aerobic/ Anaerobic/Facultative 

Aerobic/ Anaerobic/Facultative

Aerobic

Aerobic (hieáu khí): caàn oxy ñeå sinh saûn

Anaerobic (yeám khí): bò cheát khi ôû ngoaøi khoâng khí

Facultative (yeám khí tuøy nghi): sinh saûn trong moâi
tröôøng coù hoaëc khoâng coù oxy

AÛnh höôûng cuûa oxy

Vi khuẩnVi Vi khukhuẩẩnn

Nấm menNNấấmm menmen

Nấm mốcNNấấmm mmốốcc
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Nguyên tắc của
công nghê ̣ sản
xuất vô trùng

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Nguyeân taéc saûn xuaát saûn phaåm voâ truøng

Tieät
truøng
t.bò

CIP

Bao bì

Nguyeân
lieäu

Duy trì
ñieàu kieän
voâ truøng

Bao bì
kín

Tieàn
cheá bieán

Saûn phaåm
tieät truøng

Tieät truøng
saûn phaåm

Ñoùng goùi
voâ truøng

Tieät truøng
bao bì

Tieät
truøng
t.bò

CIP
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Tiệt trùng sản phẩm

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Nhieät tieät truøng saûn phaåm

Nhiệt được dùng đê ̉ diệt khuẩn, giúp sản phẩm 
có thời hạn sử dụng dài hơn

Caùc phöông phaùp dieät khuaån baèng nhieät:

• Thanh truøng (72oC, 15 giaây)

• Sieâu thanh truøng (138oC, 1-2 giaây)

• Haáp/retorted (121oC, 20 phuùt) 

• UHT (~140oC, 4 giaây)
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Qui trình saûn xuaát UHT

S.phaåm
trung gian

S.phaåm
tieät truøng

Thaønh
phaåm

Gia nhieät Löu nhieät Laøm nguoäi

Ñoàng hoaù

Chuyeån
saûn phaåm

Ñoùng goùi
voâ truøng

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Qui trình saûn xuaát UHT

....UHT giaûm löôïng vi sinh vaät soáng thaáp
xuoáng möùc chaáp nhaän ñöôïc
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Heä thoáng UHT
Heä thoáng tiệt trùng giaùn tieáp

OÁng trao ñoåi nhieät: gia nhieät vaø laøm laïnh nhanh
baèng oáng. 

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Heä thoáng UHT
Heä thoáng giaùn tieáp
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Qui trình UHT

In-line

D
ire

ct
 U

H
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di
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Ñoä tieät truøng thöông maïi

Saûn phaåm UHT laø saûn phaåm coù

Ñoä tieät truøng thöông maïi:

• Khoâng chöùa vi sinh vaät gaây beänh

• Khoâng chöùa vi sinh vaät gaây hoûng saûn phaåm

• Coù theå coù vi sinh vaät nhöng khoâng gaây beänh cuõng
nhö khoâng gaây hö hoûng saûn phaåm

• Coù xaùc suaát hö hoûng nhaát ñònh tuøy thuoäc vaøo hieäu
quaû tieät truøng cuûa heä thoáng UHT

Tieät truøng coù nghóa laø khoâng coù söï hieän
dieän vi sinh vaät soáng
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Hieäu quaû tieät truøng

Hieäu quaû cuûa moät quaù trình tieät truøng laø
soá giaûm thaäp phaân cuûa loaïi vi sinh vaät
chòu nhieät nhaát cuûa saûn phaåm

Xöû lyù baèng UHT

Hieäu quaû tieät truøng laø
9 - 11

(Löôïng vi sinh vaät chòu nhieät nhaát giaûm töø 109 – 1011)

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Khaû naêng chòu nhieät cuûa moät soá loaïi vi 
sinh vaät

Lactobacillus monocytogenes
Bacillus cereus
Bacillus subtilis
Bacillus stearothermophilus
Clostridium botulinum, loaïi B/E
Clostridium botulinum, loaïi A
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Tiệt trùng bao bì

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Tieät truøng bao bì
• Tieät truøng baèng peroxide: hieäu quaû tieät truøng bao bì ñoái
vôùi caùc thieát bò Tetra Pak laø 4-6 (giaûm 104-106) cuûa
Bacillus subtilis

570
66
45
26
15

780
128
53
39
23

1640
192
96
60
36

25
50
60
70
80

20%15%10%Nhieät ñoä
(oC)

• Thôøi gian tieät truøng bao bì (giaây) ñeå ñaït ñoä giaûm thaäp
phaân baèng 4 cuûa Bacillus Subtilis cho bao bì

• Tieâu chuaån veä sinh cuûa bao bì < 5 cfu/100cm2)
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Tiệt trùng thiết bị

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Tieät truøng thieát bò

• Tieät truøng thieát bò ñöôïc thöïc hieän vôùi nöôùc noùng
hoaëc hôi noùng hoaëc khí noùng hoaëc peroxide keát
hôïp vôùi khí noùng.

• Hieäu quaû cuûa qui trình CIP xaùc ñònh taûi khuaån
treân beà maët thieát bò tröôùc quaù trình tieät truøng thieát
bò
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Vi sinh vaät coøn soáng sau
quaù trình tieät truøng

Thoâng soá tieät truøng
sản phẩm/bao bì/thiết bị

Tải vi sinh vật
trước tiệt
trùng

Vi sinh vật còn
sống sau tiệt
trùng

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Vsv soáng
soùt sau

tieät
truøng

Taùi
nhieããm

Thaønh
phaåm

Taùi nhieãm = 
ñoä hôû + löôïng nhieãm

cuûa moâi tröôøng

Vsv soáng = 
Löôïng vsv ñöa vaøo + 

thoâng soá saûn xuaát

Toång vsv = 
Vsv soáng + taùi

nhieãm

Söï hieän dieän cuûa vi sinh vaät trong
thaønh phaåm
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Các thiết bị 
chê ́ biến

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

• Taùc duïng: laøm giaûm löôïng oxy 
phaân taùn vaø hoaø tan trong dòch
söõa. Oxy seõ laøm chaát löôïng cuûa
saûn phaåm giaûm vaø hieäu suaát xöû
lyù nhieät giaûm.

• Nhieät ñoä giaûm: 3 - 6oC

Baøi khí trong saûn xuaát saûn phaåm söõa nöôùc

1. Bô ̣ ngưng tụ
2. Đường sữa vào theo

góc tiếp tuyến
3. Đường sữa ra với việc

kiểm soát mực sữa
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

• Taùc duïng: laøm haït beùo nhoû, giaûm vieäc taùch beùo, 
laøm cho saûn phaåm traéng hôn, vò haøi hoaø hôn.

• Nhieät ñoä: 55 – 80oC

• AÙp suaát: 200 – 250 bar

Ñoàng hoaù trong saûn xuaát söõa nöôùc

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

• AÙp ñoàng hoaù caáp 2 thöôøng baèng 20% aùp caáp 1. 
• Ñoàng hoaù caáp 1 giuùp haït beùo coù kích thöôùc nhoû
• Ñoàng hoaù caáp 2 giuùp caùc haït beùo taùch xa nhau.
• Caùc yeáu toá aûnh höôûng ñeán ñoàng hoaù: thieát bò, aùp ñoàng
hoaù, nhieät ñoàng hoaù, haøm löôïng beùo, tæ leä giöõa beùo vaø
protein (haøm löôïng protein thaáp seõ laøm cho haït beùo lôùn) 

Tröôùc ñoàng
hoaù

Sau ñoàng
hoaù caáp 1 

Sau ñoàng
hoaù caáp 2 

Haït
beùo

Ñaïm

Ñaïm

Ñoàng hoaù trong saûn xuaát söõa nöôùc
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Kích thöôùc cuûa haït beùo

Ñoàng hoaù trong saûn xuaát söõa nöôùc
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m UHT milk

Pasteurised milk

Unhomogenised milk

0.3-0.4μm

0.5-0.8μm

3-5μm

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Phöông phaùp kieåm tra hieäu quaû ñoàng hoaù

0.3-0.4μm

0.5-0.8μm

3-5μm

USPH Standard

NIZO Method

Laser Diffraction Instrument

50-80% ok

Ñoàng hoaù trong saûn xuaát söõa nöôùc
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

5(10)°C – 75°C – đồng hoa ́ – 137°C/4 giây – 20/25°C

Indirect UHT 

Hệ thống UHT gián tiếp

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

A-tank
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Thieát bò maùy roùt
TBA 19

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Caùc boä phaän chính cuûa heä thoáng tieät truøng cuûa maùy roùt

Buoàng tieät truøng
Van tieät truøng (AP-
valve)

Air knife

Haøn moái haøn doïc
(LS)

Haøn moái haøn
ngang (TS)

Cuoän bao bì

Haøn Strip
Superheater

Boàn
peroxide
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Caùc boä phaän chính cuûa heä thoáng tieät truøng cuûa maùy roùt

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09Van tieät truøng (AP-valve)

Van saûn phaåm (A-valve) kieåm soaùt löu
löôïng saûn phaåm, khi môû saûn phaåm seõ
ñi vaøo maùy roùt

A-valve

B-valve

C-valve

Van B (B-valve) kieåm soaùt moät phaàn löu
löôïng khí tieät truøng, khi môû khí tieät truøng
seõ vaøo oáng roùt trong quaù trình tieät truøng
thieát bò

Van C (C-valve) môû vaø ñoùng ñeå taïo hôi
chaën (barrier) giöõa maùy roùt vaø ñöôøng caáp
saûn phaåm vaø ñoàng thôøi hôi noùng cuõng
giuùp tieät truøng khoang van naøy.

Caùc boä phaän chính cuûa heä thoáng tieät truøng cuûa maùy roùt
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Water ring compressor: 

maùy neùn khí voøng nöôùc

Caùc boä phaän chính cuûa heä thoáng tieät truøng cuûa maùy roùt

Scrubber: boä loïc
Loaïi peroxide vaø boät giaáy töø khí
tieät truøng ñi ra töø buoàng tieät
truøng.

Sau ñoù nöôùc troän khí seõ ñi vaøo
maùy neùn khí voøng nöôùc

Giuùp löu chuyeån khí vaø taïo aùp döông trong heä thoáng khí tieät truøng

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Water separator: Boä
taùch nöôùc
Loaïi nöôùc töø khí laãn nöôùc töø
maùy neùn khí voøng nöôùc

Caùc boä phaän chính cuûa heä thoáng tieät truøng cuûa maùy roùt
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Heat exchanger: boäâ trao ñoåi
nhieät khí tieät truøng

Muïc ñích cuûa boä trao ñoåi nhieät laø gia
nhieät vaø laøm nguoäi khí

1. Khí laïnh töø boä trao ñoåi nhieät ñöôïc ñöa
ñeán boä sieâu nhieät superheater

2. Qua boä trao ñoåi nhieät, khí laïnh ñöôïc gia
nhieät bôûi khí noùng tröôùc khi vaøo
superheater.

3. Khí tieät truøng noùng

4. Khí tieät truøng ñöôïc laøm nguoäi vaø caáp vaøo
buoàng tieät truøng

Caùc boä phaän chính cuûa heä thoáng tieät truøng cuûa maùy roùt

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Caùc boä phaän chính cuûa heä thoáng tieät truøng cuûa maùy roùt

Air Super heater: boä sieâu nhieät

Gia nhieät vaø tieät truøng khí töø boä trao ñoåi nhieät. 
Taát caû caùc vi sinh vaät bò dieät taïi boä sieâu nhieät.
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Boä hoaù hôi Peroxide

Peroxide evaporator 

Laøm bay hôi peroxide, khí neùn vaø peroxide 
ñöôïc ñaåy ra qua ñaàu phun vaø vaøo boä bay hôi
peroxide.

Peroxide seõ bay hôi vaøo khí noùng töø
superheater, caùc dóa xoaén beân trong seõ giuùp
peroxide troän toát vaøo khí noùng

Caùc boä phaän chính cuûa heä thoáng tieät truøng cuûa maùy roùt

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Toång quan heä thoáng tieät truøng

Buoàng tieät truøng

Bao bì

Boàn
peroxide

Thuøng
peroxideOÁng bao bì

kín
Maùy neùn

Boä gia
nhieät khí
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Nguyeân taéc tieät truøng cuûa maùy roùt

Peroxide bay hôi ñöôïc
phun vaøo beà maët beân

trong

Moâi tröôøng tieät truøng ñöôïc
baûo ñaûm baèng aùp döông cuûa

khí tieät truøng

Peroxide bay ngöng tuï
vaø ñöôïc laøm khoâ baèng

khí noùng

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Tieät truøng thieát bò

1. Boàn nöôùc ñöôïc gia nhieät

2. Thuøng Peroxide ñöôïc roùt
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

1. Ñöôøng oáng giöõa superheater & van caáp khí ñöôïc gia nhieät
2. Peroxide baét ñaàu tuaàn hoaøn
3. Maùy neùn khí voøng nöôùc & boä LS ñöôïc kích hoaït
4. Voøi phun khí LS ñaït nhieät ñoä caøi ñaët

Tieät truøng thieát bò

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

1. Bao bì ñöôïc ñöa vaøo; Strip ñöôïc daùn; 
2. OÁng bao bì ñöôïc haøn kín vaø taïo heä kín cho buoàng tieät truøng

Tieät truøng thieát bò
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

1. Ñöôøng oáng giöõa superheater vaø van caáp khí ñöôïc tieät truøng
2. Khí tieät truøng ñaït nhieät ñoä caøi ñaët

Tieät truøng thieát bò

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

1. Boàn phun peroxide ñöôïc ñieàn vôùi peroxide cho ñeán möùc qui ñònh

Tieät truøng thieát bò
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

1. Buoàng tieät truøng ñöôïc phun vôùi peroxide döôùi taùc ñoäng cuûa khí neùn qua ñaàu
phun “air knife”, van B, boä LS, boä LS döøng ngaén

2. Con lăn ép quay

Tieät truøng thieát bò

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

1. Peroxide ñöôïc ngöng tuï treân beà maët nguoäi trong buoàng tieät truøng
2. Boä trao ñoåi nhieät khí ñoåi vò trí van cho pheùp khí laïnh laøm nguoäi khí noùng töø

superheater
3. Con laên ép tieáp tuïc quay

Tieät truøng thieát bò
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

1. Peroxide trong buoàng tieät truøng ñöôïc laøm khoâ
2. Con laên cuoän quay ôû böôùc cuoái trong giai ñoaïn naøy ñeå laøm khoâ peroxide 

treân beà maët bao bì
3. Van B ñoùng ôû böôùc cuoái trong giai ñoaïn naøy

Tieät truøng thieát bò

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

1. Heä ngaøm vaø boä xeáp hoäp ñöôïc ñoàng boä vaø chuyeån ñoäng
2. Boàn Peroxide ñöôïc ñieàn vôùi peroxide
3. Van A môû
4. Taïo hoäp (laáy design)

Böôùc saûn xuaát
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

1. Thôøi gian cho döøng daøi laø 5-40 phuùt, bao bì phaûi ñöôïc xaû sau khi döøng 20 
phuùt

2. Van A ñoùng, thieát bò tieáp tuïc roùt saûn phaåm cho ñeán khi oáng roùt troáng
3. Peroxide trong boàn peroxide ñöôïc xaû xuoáng

Döøng daøi

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

1. Thôøi gian cho döøng ngaén laø ít hôn 5 phuùt
2. Van A ñoùng
3. Peroxide trong boàn peroxide ñöôïc xaû xuoáng
4. Töï ñoäng chuyeån sang döøng daøi khi thôøi gian döøng hôn 5 phuùt
5. Design vaø möïc saûn phaåm vaãn ñöôïc duy trì

Döøng ngaén
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

1. Saûn xuaát chaám döùt
2. Van A ñoùng
3. Van C ñoåi vò trí, hôi ñöôïc ñöa vaøo oáng roùt vaø ñaåy saûn phaåm ra
4. Peroxide töø boàn peroxide ñöôïc xaû xuoáng
5. Thieát bò chuyeån sang cheá ñoä thoâng gioù sau 2 phuùt

Döøng saûn xuaát

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

1. Buoàng tieät truøng ñöôïc laøm nguoäi
2. Quaù trình thoâng gioù khoaûng 5 phuùt
3. Thieát bò khoâng coøn ôû traïng thaùi tieät truøng
4. Saün saøng môû cöûa buoàng tieät truøng

Thoâng gioù
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Heä thoáng nitô

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Heä thoáng nitô
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Haøn strip (SA)

Moái haøn doïc

Döïa treân nguyeân taéc caûm öùng
nhieät thoâng qua söï caûm öùng
ñieän töø giöõa inductor vaø lôùp
nhoâm cuûa bao bì

Haøn oâng giaáy (LS)
Döïa treân baèng khí noùng
thoâng qua caùc ñaàu phun khí
noùng

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Nöôùc laøm maùt
Nhoâm

Doøng ñieän cao taàn

Ñoàng

Döïa treân nguyeân taéc caûm öùng nhieät

Moái haøn ngang
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Van hôi cuoái

Ñaët beân ngoaøi phoøng roùt

Caùch maùy roùt cuoái cuøng ít nhaát 7 meùt

> 7m

Chöông trình
veä sinh thieát bò
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Taïi sao phaûi veä sinh?
• Ngaên chaën söï sinh soâi naûy nôû cuûa vi sinh vaät.
• Ngaên chaën vieäc hình thaønh vieäc “vi sinh vaät ñöôïc
baûo veä”.

Khi naøo caàn phaûi veä sinh?
• Saûn phaåm bò khoâ va ̀ bám bẩn treân beà maët thieát bò
sau khi döøng saûn xuaát
• Khi thời gian qua ́ da ̀i chaát baån se ̃ keát dính treân beà
maët và hình thaønh maøng vi sinh vaät

Vê ̣ sinh caøng sôùm caøng toát sau khi döøng saûn xuaát toát
nhaát laø trong voøng 2 giôø.

Veä sinh

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Caùc möùc ñoä saïch

• Saïch: loaïi boû caùc chaát baån höõu cô

• Saïch caën: loaïi boû caùc caën voâ cô

• Tieät truøng: loaïi boû caùc vi khuaån gaây beänh vaø laøm
hö saûn phaåm ra khoûi beà maët thieát bò

•Taåy truøng: loaïi boû hoaøn toaøn caùc loaïi vi khuaån

Veä sinh
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Caùc loaïi chaát baån

Khoâng ñaùng keåTöø deã ñeán khoùTan trong nöôùc, 
haàu heát tan toát
trong axít

Khoaùng

Bò bieán tính, raát
khoù röûa

Raát khoùKhoâng tan trong
nöôùc, tan trong
kieàm, tan moät
phaàn trong axít

Ñaïm

Polymer hoaù, khoù
röûa hôn

KhoùKhoâng tan trong 
nöôùc, tan trong 
kieàm

Beùo

Caramel hoaù, khoù
röûa hôn

DeãTan trong nöôùcÑöôøng

Thay ñoåi döôùi taùc
duïng cuûa nhieät

Khaû naêng deã
röûa troâi

Ñoä tanChaát 
baån

Veä sinh

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Nguyeân taéc cuûa veä sinh

• Ta ̣o löïc loaïi chaát baån
• Giöõ chaát baån ôû daïng huyeàn phuø
• Chuyeån chaát baån ñi

Thôøi gian tieáp xuùcThôThôøøii giangian tietieáápp xuxuùùccTaùc duïng nhieät
Taùc ñoäng cô hoïc Taùc duïng hoaù chaát

Chaát baån

Lieân keát cuûa chaát baån leân beà maët
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Tu
rb

ul
en

ce

Taùc ñoäng cô hoïc
Taùc ñoäng cô hoïc cuûa dòch
röûa leân beà maët cuûa ñöôøng
oáng phụ thuộc:
• Khoâng phuï thuoäc nhieät ñoä
• Vaän toác = roái (turbulence)
• Thôøi gian

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Taùc ñoäng cô hoïc
Taùc ñoäng cô hoïc cuûa dòch röûa leân beà maët cuûa boàn:
• Khoâng phuï thuoäc nhieät ñoä
• Löu löôïng
• Thôøi gian

Löu löôïng > 200 l/giôø/m2 Löu löôïng > 300 l/giôø/m2
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Taùc ñoäng cô hoïc

Thieát keá cuûa ñöôøng oáng

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Taùc ñoäng cô hoïc

Thieát keá cuûa ñöôøng oáng
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Taùc ñoäng cô hoïc

Thieát keá cuûa ñöôøng oáng

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Taùc duïng cuûa hoaù chaát-Kieàm
Xuùt (NaOH)
• Öu ñieåm

Laø kieàm maïnh nhaát
Hoøa tan ñöôïc protein (ñaïm)
Chuyeån chaát beùo thaønh xaø phoøng

 Rẻ tiền
• Nhöôïc ñieåm

Khoù traùng röûa
Khaû naêng laøm öôùt beà maët thaáp
AÊn da maïnh
Ñaëc bieät aên moøn nhoâm
Taïo tuûa khoâng tan vôùi caùc khoaùng chaát trong nöôùc (caàn

phaûi röûa baèng axít)
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Noàng ñoä hoaù chaát
Kieàm

Löu yù:
• Baøo töû coù theå soáng soùt trong moâi tröôøng kieàm
• Theo thôøi gian soá löôïng seõ taêng leân
• Neân kieåm soaùt löôïng baøo töû chòu nhieät vaø giôùi haïn soá
laàn duøng hoaëc thôøi gian thay môùi dung dòch CIP

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Caùc hoaù chaát kieàm khaùc
Nhöõng chaát kieàm khaùc
• Silicate

Ít aên moøn
Giaûm taùc duïng aên moøn cuûa xuùt
Deã traùng röûa
Tuûa vôùi nöôùc cöùng

• Carbonate
Kieàm yeáu
Hieäu quaû thaáp
Ít ñoäc

• Phosphate
Laøm meàm nöôùc
Choáng aên moøn
Chaát taïo nhuõ, taïo chaát raén lô löûng
Hieäu quaû röûa thaáp
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Axít

• Hoaø tan caùc chaát caën cuûa nöôùc
cöùng vaø khoaùng chaát

Axít nitric (HNO3)

Axít phosphoric (H3PO4) 

AÊn moøn

Ñoäc

Taùc duïng cuûa hoaù chaát-Axít

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Axít

Taùc duïng cuûa hoaù chaát-Axít
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Chaát choáng baùm caën caùu (EDTA, NTA, Polyphoshate)

• Cho vaøo ñeå ngaên caùu caën töø nöôùc cöùng, hoaø tan caùc caën
muoái Ca vaø Mg, taïo phöùc.

Hoaït chaát beà maët

• Hoaït chaát laøm öôùt beà maët, giaûm söùc caêng beà maët, taïo tuûa vôùi
nöôùc cöùng, naêng löïc ñi saâu vaøo beà maët cao, khoâng aên moøn

Nhöõng chaát khaùc

• Chaát choáng taïo boït, chaát taïo chaát lô löûng, chaát choáng aên
moøn

Caùc loaïi hoaù chaát khaùc-Phuï gia

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Noàng ñoä hoaù chaát
• Noàng ñoä hoùa chaát ñöôïc ño baèng phöông
phaùp chuaån ñoä hoaëc thoâng qua phöông phaùp
ño ñoä daãn. 

• Phöông phaùp ño ñoä daãn phaûi thöôøng xuyeân
ñöôïc kieåm chöùng baèng phöông phaùp chuaån
ñoä

Ñoä daãn cuûa
dung dòch
phuï thuoäc vaøo
nhieät ñoä, 
thoâng
thöôøngñoä daãn
thay ñoåi
khoaûng 1-
1.5%/oC
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Chaát löôïng nöôùc
 Tính chaát quan troïng:

 Thaønh phaàn hoaù hoïc:

• Ñoä cöùng: nöôùc meàm coù theå mang tính axít vaø vì vaäy coù theå
aên moøn

• Haøm löôïng Clorua

• pH

• Haøm löôïng kim loaïi

• Vi sinh:

 Tuaân thuû theo tieâu chuaån cuûa nöôùc uoáng

 E. Coli < 1/100ml

 Toång taïp khuaån < 100/ml

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Chaát löôïng nöôùc
Theo IDF

Ñoä cöùng 3-4odH

pH 6.5 – 7.5

Chlorine dö < 1 ppm

Chlorua (as NaCl) < 50 ppm

Sulphate < 100 ppm

Saét < 0,1 ppm

Mangan < 0,1 ppm

Chaát raén lô löûng khoâng coù

TPC < 100 cfu/ml
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Qui trình CIP
1. Traùng:
Loaïi boû caùc chaát dô, giuùp baûo toaøn noàng ñoä cuûa
hoaù chaát veä sinh vaø giaûm chi phí cho hoaù chaát.
2. Tuaàn hoaøn vôùi kieàm:
Loaïi chaát ñaïm vaø beùo
3. Xaû nöôùc:
Röûa saïch kieàm
4. Tuaàn hoaøn vôùi axít:
Loaïi caùc caùu caën
5. Nöôùc xaû cuoái:
Röûa saïch axít

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Qui trình CIP

• CIP toàn phần vôùi kieàm: haèng ngaøy
• CIP toàn phần vôùi kieàm + acid: haèng tuaàn khi saûn xuaát 1-2 ca/ngaøy
• Veä sinh vôùi kieàm + acid: haèng ngày khi saûn xuaát 3 ca/ngaøy vaø saûn
xuaát caùc loaïi saûn phaåm khoù röûa (söõa ñaäu naønh, söõa cacao, söõa chua
uoáng, etc.)
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Nhö böôùc 4 - 68-103

10 phuùt60oC1.0%HNO3Tuaàn hoaøn axít7

1 phuùtNhieät ñoä
thöôøng

NöôùcTraùng nöôùc laïnh, tuaàn
hoaøn

6

Toái ña 30 
giaây

Nhieät ñoä
thöôøng

NöôùcTraùng nöôùc laïnh, khoâng
tuaàn hoaøn

5

Toái ña 30 
giaây

Nhieät ñoä
thöôøng

NöôùcTraùng nöôùc laïnh, khoâng
tuaàn hoaøn

43

12 phuùt80oC1.5%NaOHTuaàn hoaøn kieàm3
10 phuùt60oCNöôùcTraùng nöôùc noùng2

Toái ña 60 
giaây

Nhieät ñoä
thöôøng

NöôùcTraùng nöôùc laïnh1

H
AÈN

G
 N

G
AØY

H
AÈN

G
 TUAÀN

 (H
OAËC KH

I CAÀN
)

Thôøi gian2Nhieät ñoä1Noàng
ñoä

Hoaù
chaát

PhaBöôùc

(1) Ño treân ñöôøng hoài.
(2) Baét ñaàu ñeám thôøi gian khi noàng ñoä, nhieät ñoä vaø doøng ñaït
(3) Böôùc 6-10 coù theå laäp laïi 4 laàn cho ñeán khi nöôùc röûa cuoái coù ñoä
daãn baèng nöôùc caáp

Qui trình CIP maùy roùt
Qui trình CIP cho 1 maùy roùt

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Qui trình AIC thieát bò UHT

10 phuùt137oCNöôùcTraùng nöôùc
noùng

20 phuùt137oC1.5 – 2.5%NaOHTuaàn hoaøn
kieàm

5 phuùt137oCNöôùcTraùng nöôùc
noùng

Thôøi gianNhieät ñoäNoàng ñoäHoaù
chaát

Böôùc

AIC ñöôïc thöïc hieän khi thieát bò UHT vaãn coøn ôû traïng thaùi tieät
truøng AIC giuùp keùo daøi thôøi gian laøm vieäc cuûa UHT
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Qui trình CIP cuoái thieát bò UHT

10 phuùtNöôùcTraùng nöôùc
noùng

5 phuùt105oCNöôùcTraùng nöôùc
noùng

30 phuùt105oC1 – 1.5%HNO3Tuaàn hoaøn
axít

5 phuùt105oCNöôùcTraùng nöôùc
noùng

50 phuùt137oC1.5 – 2.5%NaOHTuaàn hoaøn
kieàm

5 phuùt137oCNöôùcTraùng nöôùc
noùng

Thôøi gianNhieät ñoäNoàng ñoäHoaù
chaát

Böôùc

CIP cuoái ñöôïc thöïc hieän khi thieát bò UHT ñaõ xuoáng böôùc, 
khoâng coøn ôû traïng thaùi tieät truøng

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

CIP thieát bò UHT

• Ñoái vôùi heä thoáng trao ñoåi nhieät daïng oáng, trong quaù trình saûn
xuaát caùc phaân töû chaát ñaïm (ñaëc bieät laø whey) seõ bò bieán tính
vaø baùm leân thaønh oáng.

• Ñoä daøy cuûa lôùp tuûa baùm caøng lôùn, vieäc truyeàn nhieät töø nöôùc
vaøo saûn phaåm caøng khoù. Nhieät ñoä cuûa nöôùc noùng phaûi taêng leân
ñeå ñaûm baûo nhieät cho saûn phaåm ñaït möùc yeâu caàu.

• Khi ñoä daøy cuûa lôùp tuûa taêng, ñöôøng kính cuûa oáng seõ nhoû laïi
vaø laøm cho vaän toác cuûa saûn phaåm taêng.

• Keát quaû laø thôøi gian löu trong oáng giaûm.
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

CIP – Toùm taét caùc thoâng soá quan troïng

•Nhieät ñoä

•Thôøi gian

•Löu löôïng (vaän toác)

•Noàng ñoä
%

SÖÏ TIEÁP XUÙC

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Taàn suaát CIP

Ñöôïc veä sinh khi maùy roùt veä
sinh toaøn phaàn

Xuùt hoaëc
Xuùt + Axít

Haèng ngaøy sau
saûn xuaát
Ít nhaát moãi 24 
giôø

Bồn tiệt
trùng

Xuùt + AxítHaèng ngaøy sau
saûn xuaát

Máy tiệt
trùng UHT-
CIP

Moãi saûn phaåm coù khaû naêng
taïo tuûa baùm khaùc nhau, do 
vaäy khoaûng thôøi gian AIC seõ
khaùc nhau.                                   
Khoâng thöïc hieän quaù 2 laàn
AIC trong 1 chu kyø saûn xuaát.

XuùtDelta t                      
> 5 - 10oC                                     

Máy tiệt
trùng UHT-
AIC

Löu yùHoaù chaátKhi naøo?Thieát bò
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Thieát bò cheá bieán noái vôùi
maùy roùt cuõng ñöôïc CIP cuøng
luùc.                                           
Tham khaûo OM

Xuùt hoaëc
Xuùt + Axít

Haèng ngaøy sau saûn
xuaát
Ít nhaát moãi 24 giôø

(ñöôøng saûn phaåm
phaûi troáng vaø taát caû
caùc maùy roùt khaùc
döøng)           

Maùy roùt –
CIP toaøn
phaàn

Tham khaûo OM.                         
CIP trung gian phaûi ñöôïc
thöïc hieän töùc thì sau khi
döøng tröø tröôøng hôïp CIP toaøn
phaàn seõ ñöôïc thöïc hieän
trong voøng 1 giôø.

Xuùt

Ngöøng hoaït ñoäng
(saûn phaåm vaãn coøn
trong ñöôøng oáng vaø
caùc maùy roùt khaùc
coøn ñang hoaït ñoäng)

Maùy roùt -
CIP trung
gian

Löu yùHoaù chaátKhi naøo?Thieát bò

Taàn suaát CIP

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

CIP cuûa maùy roùt
Veä sinh trung gian



60

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

CIP cuûa maùy roùt
Veä sinh trung gian

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

CIP cuûa maùy roùt
Veä sinh toaøn phaàn
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

CIP cuûa maùy roùt

Veä sinh toaøn phaàn

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

CIP cuûa maùy roùt
Veä sinh toaøn phaàn
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

CIP cuûa maùy roùt

Yeâu caàu veà löu löôïng vaø aùp suaát cho CIP maùy roùt

Löu löôïng : toái thieåu 8,000 l/hr (toát hôn 9,000 l/hr)

AÙp suaát: aùp suaát toái ña (tröôùc AP valve) laø 3.5 bar

Veä sinh noái tieáp maùy roùt

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

CIP cuûa maùy roùt

Trong quaù trình röûa trong ñöôøng oáng vaø maùy roùt, aùp
suaát cuûa dòch röûa seõ giaûm do:

• Söï khaùc nhau veà aùp suaát thuûy tónh ñaàu ra vaø ñaàu vaøo

• Söï khaùc nhau veà vaän toác chaûy trung bình cuûa ñaàu ra
vaø ñaàu vaøo

• Naêng löôïng bò maát ñi do ma saùt

•Vieäc giaûm aùp suaát seõ phuï thuoäc vaøo löu löôïng vaø vò
trí cuûa ñöôøng oáng/thieát bò.

Veä sinh noái tieáp - Löu löôïng vaø vieäc giaûm aùp suaát
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

CIP cuûa maùy roùt

• AÙp suaát giaûm caàn phaûi ñöôïc phuïc hoài khi söû duïng
bôm ly taâm, do aùp suaát giaûm seõ daãn tôùi löu löôïng giaûm

• Caùc bôm taêng aùp ñöôïc caøi ñaët vaøo tröôùc moãi maùy roùt
giuùp phuïc hoài aùp suaát giaûm

Veä sinh noái tieáp - Löu löôïng vaø vieäc giaûm aùp suaát

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

CIP cuûa maùy roùt

• AÙp suaát giaûm ôû maùy roùt coù theå töø 2-3 bar
• Trong quaù trình veä sinh noái tieáp neân baûo ñaûm aùp
suaát taïi moãi maùy roùt > 0.5 bar, khi ñoù löu löôïng qua 
caùc maùy roùt laø nhö nhau

Veä sinh noái tieáp - Löu löôïng vaø vieäc giaûm aùp suaát
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Tran Phien/ 18-08-09

CIP cuûa maùy roùt

• Veä sinh song song maùy roùt seõ khoâng bò aûnh höôûng
bôûi söï giaûm aùp suaát

• Tuy nhieân raát khoù kieåm soaùt löu löôïng taïi moãi maùy
roùt

• CIP cuûa ñöôøng nitô laø CIP song song so vôùi oáng roùt

Veä sinh song song

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

UHT: damper cuûa maùy ñoàng hoaù, ñònh kyø môû caùc
oáng kieåm tra ñoä saïch vaø thay o-ring, veä sinh tay vaø
thay ñoåi chöông trình CIP khi caàn thieát.

Veä sinh baèng tay cho UHT
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Buoàng tieät truøng, phao roùt, ñaàu
phun nitô, baêng taûi; baøn noái giaáy, 
loïc khí taïi dao gioù (air knife), casset
cuûa bao bì, ñaàu gia nhieät SA/LS; con 
laên; beân ngoaøi maùy roùt; ñeäm; O-ring; 
v.v.

Ngaâm dung dòch taåy truøng
(Oxonia, VT6) cho oáng roùt, phao roùt, 
ñeäm, O-ring.

Veä sinh baèng tay cho maùy roùt

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Veä sinh heä thoáng ngaøm (jaw system) vaø final folder

Veä sinh ngoaøi cuûa maùy roùt (external 
cleaning)  

TBA 19



66

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Hoa ́ chất cho vệ sinh máy rót

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Veä sinh baèng tay
Nhöõng löu yù khi veä sinh baèng tay:
• Veä sinh baèng tay bò haïn cheá khi thöïc hieän vôùi hoaù
chaát vaø ôû nhieät ñoä cao.
• Phaûi söû duïng ñuùng duïng cuï ñeå ñaït ñöôïc hieäu quaû vaø
haïn cheá söï hö haïi cuûa beà maët thieát bò.
• Hieäu quaû veä sinh chuû yeáu phuï thuoäc vaøo khaû naêng
vaø ñoäng cô laøm vieäc cuûa nhaân vieân.
• Nhaân vieân neân quan saùt kyõ tröôùc vaø sau khi thöïc
hieän veä sinh baèng tay.
• Keát quaû veä sinh baèng tay seõ aûnh höôûng ñeán chaát 
löôïng cuûa saûn phaåm



67

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Veä sinh vaø saùt truøng tay

Veä sinh vaø saùt truøng tay:

Ñöôïc thöïc hieän tröôùc khi nhaân vieân vaän haønh tieáp
xuùc vôùi bao bì, strip vaø phuï tuøng cuûa maùy seõ tieáp xuùc
vôùi bao bì, strip (con laên)

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Saùt truøng da
Dieät vi khuaån gaây beänh
Giaûm löôïng vi sinh vaät
Khoâng caàøn thieát dieät baøo töû

Ñieàu quan troïng trong caû tieät truøng vaø saùt truøng laø beà maët phaûi
ñöôïc röûa saïch tröôùc ñoù.

Beà maët tay
dơ

Sau khi röûa
vôùi xaø
phoøng

Sau khi röûa
tay vôùi coàn

Sau khi
tieät truøng
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Saùt truøng da

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Ñaùnh giaù hieäu quaû veä sinh

• Ñònh kyø ñaùnh giaù hieäu quaû veä sinh (CIP, veä
sinh baèng tay, v.v.)

• Ñaùnh giaù baèng maét-Tieâu chuaån: saïch

• Swab test, ATP test, TPC-Tieâu chuaån: 100 
cfu/ml hoaëc 1cfu/cm2

• pH, acidity, alkalinity, conductivity cuûa nöôùc
röûa cuoái-Tieâu chuaån: töông ñöông chaát löôïng
nöôùc duøng cho veä sinh
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Laáy maãu theo xaùc suaát
thoáng keâ

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Keá hoaïch laáy maãu
Caùc caâu hoûi lieân quan ñeán keá hoaïch laáy maãu
• Nhö theá naøo laø moät keá hoaïch laáy maãu toát?
Caâu traû lôøi: khoâng coù moät keá hoaïch laáy maãu “an 
toaøn”
• Caàn laáy bao nhieâu maãu kieåm tra ñeå an toaøn khi
xuaát haøng?
Caâu traû lôøi: kieåm tra 100%

Baát kyø keá hoaïch laáy maãu naøo cuõng coù moät ruûi ro
nhaát ñònh

Xaùc suaát thoáng keâ trong laáy maãu giuùp ñaùnh giaù
ñöôïc ruûi ro



70

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Keá hoaïch laáy maãu
• Laáy maãu ngaãu nhieân: laáy maãu baát kyø töø loâ haøng vôùi
cô hoäi laáy maãu cho moãi maãu laø nhö nhau
• Laáy maãu chuû ñích

Baét ñaàu
Keát thuùc
Thay giaáy
Thay strip
Döøng maùy
Chuyeån töø UHT sang A-tank hay ngöôïc laïi
V.v.

• Chæ aùp duïng xaùc suaát thoáng keâ cho maãu ngaãu
nhieân.
• Khoâng bao giôø troän laãn maãu ngaãu nhieân vaø chuû
ñích

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Keá hoaïch laáy maãu

Muïc ñích cuûa vieäc laáy maãu chuû ñích

• Kieåm soaùt söï aûnh höôûng cuûa caùc söï kieän trong
saûn xuaát cuûa moät loâ haøng

• Keát quaû thu thaäp töø nhieàu loâ giuùp caûi tieán moät
böôùc hoaëc moät qui trình naøo ñoù trong saûn xuaát
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Tran Phien/ 18-08-09

Keá hoaïch laáy maãu
Kết quả kiểm tra của mẫu chu ̉ đích giúp cải

thiện qui trình
Aimed sampling-Defect sources

-
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Filler 1

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Keá hoaïch laáy maãu

Muïc ñích cuûa vieäc laáy maãu ngaãu nhieân

• Giuùp döï ñoaùn tæ leä hö hoûng cuûa toa ̀n bô ̣ loâ haøng

• Keát quaû thu thaäp töø nhieàu loâ giuùp ñaùnh giaù chaát 
löôïng saûn xuaát cuûa moät nhaø maùy (theo chuẩn
Poisson)
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Tran Phien/ 18-08-09

Xaùc suaát thoáng keâ trong laáy maãu ngaãu nhieân
• Theo xác suất thống kê, lấy mẫu ngẫu nhiên là lấy
mẫu bất kỳ trong lô hàng với cơ hội lấy mẫu là như nhau
cho tất cả các mẫu không phụ thuộc vào thời điểm sản
xuất.

• Trong sản xuất thực tê ́, việc lấy mẫu ngẫu nhiên như
trên khó có thê ̉ áp dụng, cho nên mẫu ngẫu nhiên được
lấy theo thời gian sản xuất.

• Việc lấy mẫu như thê ́ nào sẽ phụ thuộc vào AQL (mức
chất lượng chấp nhận)

• Có thê ̉ áp dụng 2 loại hàm xác suất thống kê trong
việc lấy mẫu: hàm liên tục và hàm không liên tục.

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

AQL (Accepted Quality Level)             
Mức chất lượng chấp nhận 

AQL được quyết định bởi Ban Giám Đốc va ̀ biểu hiện
sự cân đối giữa:

• Gia ́ thành để đạt được chất lượng tốt hơn (tăng
cường kiểm tra nha ̀ cung cấp, kiểm soát sản xuất/chất
lượng chặt che ̃ hơn, dùng máy móc chính xác, hiện
đại hơn, nguyên liệu có chất lượng cao hơn, v.v)

• Gia ́ thành cho phép chất lượng thấp hơn (tỉ lê ̣ sản
phẩm bị loại tăng, thời gian dừng máy tăng, nhiều
khiếu nại từ khách hàng hơn, hình ảnh vê ̀ chất lượng
của sản phẩm bị giảm, v.v.)
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Tran Phien/ 18-08-09

AQL (Accepted Quality Level)             
Mức chất lượng chấp nhận 

AQL va ̀ tỉ lê ̣ khiếu nại từ khách hàng (người tiêu dùng)

• Thống kê cho thấy chỉ có 1 khiếu nại từ khách hàng từ 100 sản phẩm hỏng.
• Khiếu nại nên ở mức <1 sản phẩm hỏng /1,000,000 sản phẩm bán ra

AQL Khả năng khiếu nại từ k.hàng    Tỉ lệ khiếu nại

1 : 100 100 : 1,000,000 Quá cao

1 : 1,000 10   : 1,000,000  Cao

1: 10,000 1     : 1,000,000 Mức chấp nhận được

1 : 100,000       0.1  : 1,000,000 Kho ́ đạt được

1 : 1,000,000   0.01: 1,000,000 Không thực tê ́ 

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

AQL (Accepted Quality Level)             
và (PQL) Production Quality Level

• Từ mức qui định AQL của ban giám đốc, các bô ̣ 
phận trong công ty thiết lập các qui trình kiểm soát
chất lượng va ̀ đầu tư thiết bị phu ̀ hợp

• Đê ̉ đánh gia ́ việc đạt AQL nha ̀ máy có thê ̉ dựa vào
xác suất thống kê va ̀ tính toán Production Quality 
Level. Thông thường hàm Poisson được dùng đê ̉ 
tính toán AQL dựa trên sô ́ lượng mẫu hỏng va ̀ tổng
lượng mẫu kiểm tra

• PQL không tính trên tỉ lê ̣ phần trăm sản phẩm
hỏng trên tổng lượng mẫu kiểm tra
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Hàm xác suất thống kê liên tục -
Poisson

• Maãu ñöôïc ño vôùi giaù trò ño laø ñaïi löôïng ngaãu nhieân
rôøi raïc (ñaït tieät truøng hay khoâng).

• Ñaïi löôïng naøy coù phaân phoái nhò thöùc bieåu dieãn cô
hoäi xaûy ra moät bieán coá (maãu hö), phuï thuoäc vaøo hai
tham soá laø soá löôïng maãu vaø tæ leä xaûy ra bieán coá (tæ leä
maãu hö).

• A ́p du ̣ng khi tæ leä gaëp bieán coá (tæ leä maãu hö maãu hö) 
thaáp

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Haøm Poisson

Ñònh nghóa:

Ñaïi löôïng ngaãu nhieân rôøi raïc X (mẫu hư) nhaän caùc giaù trò k (số mẫu
hư) laø 0,1, ...n vôùi xaùc suaát töông öùng ñöôïc tính theo coâng thöùc treân
ñöôïc goïi laø phaân phoái Poisson vôùi tham soá a (a = cô hoäi gaëp moät
bieán coá – mẫu hư)

a = n x p

n = côõ loâ maãu; p = tæ leä xaûy ra cuûa bieán coá (tæ leä hö hoûng cuûa loâ
haøng - AQL)      
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Haøm Poisson – Ví duï
Moät loâ haøng coù tæ leä hö hoûng laø 0.1% (AQL 1:1,000), QC laáy
maãu ngaãu nhieân 200 maãu, tìm xaùc suaát ñeå khoâng tìm thaáy
maãu hö

Giaûi
Cơ hội gặp 1 mẫu hư trong 200 mẫu là:
a = 200 x 0.1% = 200 x 0.001 = 0.2

Xaùc suaát ñeå tìm thaáy 0 maãu hö laø:
0.20

P (X=0) =  e-0.2 = 0.8187 (82%)     
0!

82%, trong 200 mẫu không có mẫu hỏng
=> Xaùc suaát ñeå tìm thaáy toái thieåu moät maãu hö laø 18%

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Haøm Poisson – Ví duï
Moät loâ haøng coù tæ leä hö hoûng laø 0.1%, QC laáy maãu ngaãu
nhieân 2300 maãu, tìm xaùc suaát ñeå khoâng tìm thaáy maãu hö

Giaûi
Cơ hội gặp 1 mẫu hư trong 2300 mẫu là:
a = 2300 x 0.1% = 2300 x 0.001 = 2.300

Xaùc suaát ñeå tìm thaáy 0 maãu hö laø:
2.3030

P (X=0) =  e-2.300 = 0.10 (10%)     
0!

10%, trong 2300 mẫu không có mẫu hỏng
=> Xaùc suaát ñeå tìm thaáy toái thieåu 1 maãu hö laø 90%
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Haøm Poisson – Ví duï

• Như vậy, theo Possion, nếu lô hàng có tỉ lê ̣ hư hỏng
0.1%, nếu QC lấy 2300 mẫu để kiểm tra thì có nhiều cơ hội
tìm thấy mẫu hỏng.

• Lượng mẫu lớn như vậy là không thực tế, do vậy hàm
Poisson không dùng cho việc đánh gia ́ xuất lô hàng có đạt
AQL hằng ngày, mà dùng đê ̉ đánh gia ́ việc đạt độ tiệt trùng
của thiết bị hoặc nha ̀ máy dựa vào kết quả gộp của nhiều
lô

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Haøm Poisson – Ví duï

Production quality level, QPL, 95% confidence

0

0.3

0.6

0.9

1.2

Filler 1 Filler 2 Filler 3

Number of defect 
per 10,000 packages

PQL upper
PQL lower

AQL 1:10,000
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Haøm Poisson – Tính toa ́n PQL

0.07 %and0.00 %between
The defect rate is with 95% probability 

0.06 %and0.01 %between
The defect rate is with 90% probability 

0.067%0.060%Defect Rate High:

0.004%0.005%Defect Rate Low:

6.695.98m-higher value :

0.360.53m-lower value :

95 % Probability90 % ProbabilityCalculated result

2Defects

10,000Samples

CALCULATION CONFIDENCE INTERVAL

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Hàm xác suất thống kê không liên tục 
Chuẩn quân đội

• Có thê ̉ áp dụng cho việc đánh gia ́ xuất hàng hằng
ngày dựa vào cỡ lô và AQL.

• Dựa vào số lượng mẫu hỏng (ngẫu nhiên) va ̀ dựa
vào các bảng normal inpsection/tightened inpection
va ̀ reduced inspection mà có thê ̉ quyết định lô hàng
được xuất hay không.

• Có thê ̉ dùng chuẩn quân đội đê ̉ lấy mẫu mở rộng

• Không thê ̉ gộp kết quả của nhiều lô
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Tran Phien/ 18-08-09

Chuẩn quân đội
Lượng mẫu

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Chuẩn quân đội
Normal inspection
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Chuẩn quân đội
Tightened inspection

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Chuẩn quân đội
Reduced inspection
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Ñoä kín bao bì

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Nhöïa Polyethylene – choáng aåm töø beân ngoaøi

Giaáy – taïo ñoä cöùng

Nhöïa Polyethylene – haøn dính nhoâm vaø giaáy
Phoi nhoâm – ngaên oxy, aùnh saùng, muøi taùc ñoäng leân saûn phaåm

Nhöïa Polyethylene – haøn dính nhoâm vaø lôùp nhöïa beân trong
Nhöïa Polyethylene (mPE) – haøn kín saûn phaåm beân trong

1

2

3

4

5
6

Bao bì Aseptic

mPE = hoãn hôïp cuûa mLLDPE vaø LDPE

mLLDPE = metallocene Linear LDPE
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Strip

EVOH

MPM MSE

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Moái haøn

AÙp suaát

Nhieät

Laøm nguoäi

Thôøi
gian
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Kyõ thuaät haøn cuûa caùc loaïi máy ro ́t

Maùy roùt SA LS TS Tai

TBA 19 Haøn caûm öùng Haøn bằng
khí nóng Haøn caûm öùng Haøn baèng

khí noùng

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Ñaùnh giaù ngoaïi quan
1. In ngaøy saûn xuaát

3.  Haøn tai

2. Khoái löôïng

Ñuùng, roõ raøng, tuaân thuû
theo qui ñònh phaùp luaät

Ñuû, vôùi ñoä leäch trong
möùc cho pheùp

Haøn tai khoâng dính seõ
gaây aûnh höôûng ñeán hieäu
suaát daây chuyeàn vaø ñoä
kín bao bì
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Ñaùnh giaù ngoaïi quan
4. Neáp gaáp vaø taïo hoäp

ÑAÏT

KHOÂNG 
ÑAÏT

Neáp gaáp vaø taïo hoäp
khoâng ñuùng vò trí seõ
gaây neân nhöõng löïc
caêng cô hoïc taïi caùc
goùc vaø daãn ñeán bao
bì khoâng kín. 

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Ñaùnh giaù ngoaïi quan

(Tham khaûo OM 
veà kích thöôùc)

5.  Overlap (choàng mí)

6.  Beà maët, 
ngoaïi quan

Overlap laø moät thoâng soá
quan troïng giuùp vieäc taïo
hoäp ñöôïc toát

Quan saùt xem coù caùc veát
traøy xöôùc hoaëc caùc veát caán
treân bao bì, caùc veát traøy
xöôùc vaø caán coù theå daãn
ñeán bao bì khoâng kín
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Ñaùnh giaù ngoaïi quan
7.  Moät soá loãi lieân quan ñeán ngoaïi quan

Nguyeân nhaân: forming ring roller, oáng giaáy, 
folding flap, volume flap, volume cam, tube 
support roller, web tension

Moùp treân ñænh hoäp: chæ mang tính
thaåm myõ hoaëc coù theå gaây neân xì saûn
phaåm
Nguyeân nhaân: web tension (bending roller, 
calendar roller, forming ring, söï ñoàng boä
giöõa crease wheel vaø heä thoáng jaw

Gaáp goùc hoäp: chæ mang tính thaåm myõ
hoaëc coù theå daãn tôùi xì bao bì

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Ñaùnh giaù ngoaïi quan
7.  Moät soá loãi lieân quan ñeán ngoaïi quan

Hoäp bò nhíu: chæ mang tính thaåm myõ
hoaëc coù theå daãn tôùi bao bì khoâng kín

Nguyeân nhaân: boä forming hoaëc oáng giaáy, 
oáng roùt khoâng thaúng haøng vôùi boä jaw; ñöôøng
kính cuûa oáng giaáy lôùn

Xöôùc/maøi hoäp: chæ mang tính
thaåm myõ hoaëc coù theå daãn tôùi
xì bao bì
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Kieåm tra moái haøn ngang TS             
(Transversal Sealing)

Phöông phaùp xeù moái haøn

Nhöõng ñieåm
coù moái nguy
cao

• Goùc

• Ñieåm giao
giöõa TS vaø LS

• Coù nhöïa chaûy

Caét khoaûng toái
ña 1mm töø
meùp

Kieåm tra nhöïa
chaûy (quaù
nhieät ?)

Xeù moái haøn
baèng keàm

Kieåm tra nhanh

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Moái
haøn
ñaït

Moái haøn khoâng ñaït

Ridge

Ridge

Kieåm tra moái haøn ngang TS (Transversal Sealing)
Phöông phaùp xeù moái haøn

Có
màng
nhựa
giữa 2 
bên
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Phöông phaùp hoaø tan bao bi ̀
Hoaù chaát:
NaOH 15% 
(chaäm ~ 6 giôø) 
hoaëc
HCl 30% 
(nhanh ~ 1giôø). 

Kieåm tra moái haøn ngang TS            
(Transversal Sealing)

Đô ̉ mực kiểm
tra xì

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Moái haøn ñaït

Moái haøn khoâng ñaït

Kieåm tra moái haøn ngang TS        
(Transversal Sealing)

Phöông phaùp hoaø tan bao bi ̀

A > 0
B < 0.2

Moái haøn khoâng ñaït
Quaù nhieät, nhöïa
chaûy vaø gaây xì ôû
meùp moái haøn
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

2 mm
0.3 mm 0.3 mm

Kieåm tra moái haøn ngang TS        
(Transversal Sealing)

Phöông phaùp hoaø tan bao bi ̀

0.4 mm

2 mm Boït khí

Moái haøn ñaït
Bọt khí nho ̉ 
sẽ không
ảnh hưởng
đáng kể đến
chất lượng

mối hàn

Boït khí
Ñöôøng haøn khoâng ñeàu veà phía dao caét. Kieåm tra dao caét

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Kieåm tra moái haøn ngang TS             
(Transversal Sealing)

Phöông phaùp hoaø tan

Moái haøn
khoâng ñaït

Saûn phaåm bò keït beân
trong moái haøn

Moái haøn bò quaù nhieätMoái haøn coù caùc raõnh veà
phía dao caét
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Kieåm tra moái haøn ngang TS             
(Transversal Sealing)

Kiểm tra nứt nhôm-Phương pháp bô ̉ sung cho hoa ̀ tan bao bì

Chuẩn bị mẫu

Dùng nguồn sáng
để kiểm tra xem
nhôm có bị nứt
không

Đạt Không đạt (mẫu hoà tan cho
thấy mối hàn không có tại điểm
nhôm nứt)

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Kieåm tra ngoaïi quan

• Khi coù hieän töôïng quaên strip, coù theå chænh strip 
beân phaàn SA lôùn hôn LS. Hieän töôïng naøy xaûy ra
vôùi MPM strip

• Air gap < 1.0 mm

Kieåm tra moái haøn doïc LS              
(Longitudinal Sealing)
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Moái haøn khoâng ñaït

Moái haøn bò gioäp do 
quaù nhieät hoaëc bao
bì aåm/cuõ

Nhöïa PE chaûy vaø keát treân
bao bì beân döôùi moái haøn

Moái haøn quaù nhieät hoaëc
ñöôøng ñi cuûa bao bì
khoâng chuaån

Kieåm tra ngoaïi quan

Kieåm tra moái haøn doïc LS               
(Longitudinal Sealing)

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Zonoscope
AÙp duïng:

• Ñaùnh giaù söï phaân phoái cuûa nhieät

• Kieåm tra ngoaïi quan beà maët bao bì
(traøy xöôùc) 

Traøy xöôùc treân beà maët

Maøu khoâng ñeàu, nhieät khoâng ñeàu

Kieåm tra ngoaïi quan

Kieåm tra moái haøn doïc LS (Longitudinal 
Sealing)
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Phöông phaùp xeù moái haøn
Moái haøn ñaït Moái haøn khoâng ñaït

Kieåm tra moái haøn doïc LS         
(Longitudinal Sealing)

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Phöông phaùp bôm möïc

Nhöõng ñieåm
thöôøng bò xì möïc

Kieåm tra moái haøn doïc LS               
(Longitudinal Sealing)
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Moái haøn
ñaït

Moái haøn
khoâng ñaït

Phöông phaùp bôm möïc
Kieåm tra moái haøn doïc LS (Longitudinal Sealing)

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Caùch pha möïc ñoû
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Kieåm tra ñoä kín bao bì
Phöông phaùp kieåm ñieän

1 2

3 4

+

-

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

External layer

Paper board

Lamination layer

Inner layers
Al-foil

LEÂN ÑIEÄN

Khoâng ñaït XÌ MÖÏC

NaCl 1%

Kieåm tra ñoä kín bao bì
Phöông phaùp kieåm ñieän

Khi keát quaû kieåm tra leân ñieän, 
caàn kieåm tra möïc ñeå xaùc ñònh
ñieåm bò xì

Moái haøn ngang khi bò xì nhoû seõ
khoâng ñöôïc phaùt hieän
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Tran Phien/ 18-08-09

Phöông phaùp kieåm möïc

External layer

Paper board

Lamination layer

Inner layers
Al-foil

XÌ MÖÏC

Khoâng ñaït

1 2

Maãu khoâ

3 4

Ñoå möïc vaøo vaø ñeå yeân
5 phuùt, ruùt möïc ra baèng
oáng huùt

Kieåm tra ñoä kín bao bì
Lau khoâ hoaëc laøm khoâ
baèng khí neùn

Xeù lôùp giaáy beân ngoaøi

Neáu thaáy veát möïc laø
bao bì bò xì

Thao taùc sai

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Duïng cuï vaø hoaù chaát kieåm tra moái haøn vaø
ñoä kín bao bì
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Baûo ñaûm chaát löôïng 
trong saûn xuaát saûn phaåm 
Aseptic

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Ñònh nghóa cuûa kieåm soaùt chaát löôïng QC

Kieåm soaùt chaát löôïng

• Baûo ñaûm nguyeân lieäu, quaù trình saûn xuaát, thaønh
phaåm, vieäc löu tröõ vaø phaân phoái saûn phaåm ñuùng
theo chuaån qui ñònh. 

• Ñaùnh giaù loâ döïa treân vieäc laáy maãu ngaãu nhieân
(tuaân theo caùc höôùng daãn veà xaùc suaát thoáng keâ)
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Tran Phien/ 18-08-09

Ñònh nghóa cuûa baûo ñaûm chaát löôïng QA 

Baûo ñaûm chaát löôïng

• Ngaên ngöøa söï vöôït chuaån cuûa qui trình saûn xuaát
vaø saûn phaåm thoâng qua caùc qui ñònh veà coâng
ngheä, tieâu chuaån vaø caùc heä thoáng quaûn lyù chaát 
löôïng.   

• Caùc heä thoáng quaûn lyù chaát löôïng ñöôïc aùp duïng
nhö ISO, HACCP, GMP, TQM, PQM, etc.

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Khaùc nhau giöõa QA vaø QC
Kieåm soaùt chaát löôïng – giôùi haïn chính
• Moät soá phöông phaùp phaân tích raát ñaét tieàn
• Thôøi gian laø caàn thieát cho moät soá phaân tích
• Phöông phaùp laáy maãu ngaãu nhieân khoâng phaûi laø luoân

luoân hieäu quaû
• Keát quaû luoân luoân laø “sau söï kieän”. Kieåm soaùt chaát 

löôïng khoâng laø bieän phaùp ngaên ngöøa

Baûo ñaûm chaát löôïng
• Ngaên ngöøa moïi sai leäch vôùi tieâu chuaån chaát löôïng
• Tieâu chuaån chaát löôïng thoáng nhaát ôû moïi coâng ñoaïn.
• Taát caû caùc boä phaän ñeàu tham gia baûo ñaûm chaát löôïng

(Kieåm soaùt chaát löôïng; Saûn xuaát; Baûo trì; Tieáp thò; Ban 
giaùm ñoác)
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Vsv soáng
soùt sau

tieät
truøng

Taùi
nhieããm

Thaønh
phaåm

Taùi nhieãm = 
ñoä hôû + löôïng nhieãm

cuûa moâi tröôøng

Vsv soáng = 
Löôïng vsv ñöa vaøo + 

thoâng soá saûn xuaát

Toång vsv = 
Vsv soáng + taùi

nhieãm

Söï hieän dieän cuûa vi sinh vaät trong
thaønh phaåm

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

CIP

Pre-
sterilization

Load  Process

Load  Process
Load  

Tightness

Load  Process

Load  Process

Tieät truøng

saûn phaåm

Tieät truøng

thieát bò

Tieät truøng
bao bì

Tieät truøng

thieát bò

Duy trìñieàu kieäntieät truøng

Ñ
oä

kí
n

ba
o

bì

Tieät truøng

thieát bò

Baûo ñaûm chaát löôïng trong coâng ngheä tieät truøng
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Tran Phien/ 18-08-09

UHT – Tieät truøng thieát bò (Pre-sterilization)
Baûo ñaûm chaát löôïng : UHT

UHT Tietä truøng
thieát bò baèng

nöôùc noùng
Thôøi gian

Nhieät ñoä

Veä sinh thieát bò
(CIP, veä sinh

baèng tay)

Ñieåm kieåm soaùt

Thoâng soá kieåm soaùt

> 133oC

30 min.

Giaù trò chuaån

Noàng ñoä

Hoaù chaát

Lưu lượng

50 phuùt NaOH
30 phuùt HNO3

2.0%NaOH
1.2% HNO3

NaOH
HNO3

6,000 l/hr.

baèng nhieät ñoä tieät
truøng saûn phaåm

137oC NaOH
105oC HNO3

Thôøi gian

Nhieät ñoä

Kieåm soaùt vi sinh vaät coøn soáng soùt sau tieät truøng thieát bò

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

UHT – Tieät truøng saûn phaåm

UHT

Thôøi gian

Gia nhieät Nhieât ñoä

Löu nhieät 4 s

137 - 140°C

Ñieåm kieåm soaùt

Thoâng soá kieåm soaùt

Giaù trò chuaån

Baûo ñaûm chaát löôïng: UHT

Löu löôïng
khoâng ñoåi

Theå tích cuûa
oáng löu nhieät

Chieàu daøi
khoâng ñoåi

Ñöôøng kính
giaûm do 
sp baùm

Ñoä leäch nhieät ñoä
5 – 10oC

Kieåm soaùt vi sinh vaät coøn soáng soùt sau tieät truøng saûn phaåm

Chaát löôïng
ng.lieäu vaø tieàn

cheá bieán

Löôïng baøo töû
tröôùc tieät truøng

Döïa treân AQL 
vaø hieäu quaû tieät

truøng
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UHT – Ñoä kín
Baûo ñaûm chaát löôïng: UHT

UHT

Ñoä kín cuûa
heä thoáng*

Taùi nhieãm

Ñeäm Maøng Nöùt, loã moït

Kín

Ñieåm kieåm soaùt Thoâng soá kieåm soaùt Giaù trò chuaån

Kieåm soaùt vi sinh vaät taùi nhieãm *

*: trong giai ñoaïn laøm nguoäi

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Chuyeån voâ truøng – Tieät truøng thieát bò (Pre-sterilization)
Baûo ñaûm chaát löôïng – Chuyeån voâ truøng

Chuyeån
voâ truøng

A-Tank, ñöôøng
oáng vaø boä loïc
khí baèng hôi

Thôøi gian

Nhieât ñoä

30 min.

125oC

Thôøi gian

Nhieät ñoä

Noàng ñoä

Hoaù chaát

Lưu lượng

24 phuùt NaOH
20 phuùt HNO3

1.5%NaOH
1.0% HNO3

NaOH
HNO3

13,000 l/hr.

80oC NaOH
60oC HNO3

Veä sinh thieát bò
(CIP, veä sinh

baèng tay)
Ñieåm kieåm soaùt

Thoâng soá kieåm soaùt

Giaù trò chuaån

Kieåm soaùt vi sinh vaät coøn soáng soùt sau tieät truøng thieát bò

Tùy thuộc vào
kích thước

bồn và đường
ống
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Chuyeån voâ truøng – Ñoä kín

Baûo ñaûm chaát löôïng – Chuyeån voâ truøng

Chuyeån
voâ truøng

Ñoä kín cuûa
heä thoáng van/

boàn/ ñöôøng oáng

Taùi nhieãm

Ñeäm Maøng Nöùt & loã moït

Kín
Loïc khí tieät

truøng

Thay sau 50 
laàn tieät truøng

AÙp khí tieät
truøng döông

1.0 bar

Ñieåm kieåm soaùt Thoâng soá kieåm soaùt Giaù trò chuaån

Khoang hôi

Nhieät ñoä
110oC

Kieåm soaùt vi sinh vaät taùi nhieãm

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Tieät truøng bao bì - TBA/19

Tieät truøng
bao bì

Hoaù chaát Noàng ñoä Tieáp xuùc Thôøi gian Nhieät ñoä

30 - 50% Ngaâm trong
6.4 s

Ñaàu doø möùc 70°CH2O2

Ñieåm kieåm soaùt Thoâng soá kieåm soaùt Giaù trò chuaån

Baûo ñaûm chaát löôïng – Maùy roùt

Ñoä saïch
bao bì

Bao bì saïch
Ñieàu kieän veä

sinh toát
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Tieät truøng thieát bò-TBA/19

Hôi
van C

Khí noùng, 
khoâ

Thôøi gian

Nhieät ñoä

Nhieät ñoä

Tieät truøng
thieát bò Tieät truøng

Röûa thieát bò
(CIP, veä

sinh baèng tay)

Thôøi gian

Nhieät ñoä

Noàng ñoä

Hoaù chaát

Tieáp xuùc

>12 phuùt NaOH
>10 phuùt HNO3

1.5%NaOH
1.0% HNO3

NaOH
HNO3

> 8,000 l/hr.

80oC NaOH
60oC HNO3

>13 phuùt

130oC

270oC

Hydrogen
Peroxide 

Thôøi gian
phun

Noàng ñoä

9< T< 40s

32 – 48%

Löôïng phun > 100ml

Thôøi gian
laøm khoâ

20 min.

Ñieåm kieåm soaùt Thoâng soá kieåm soaùt Giaù trò chuaån

Baûo ñaûm chaát löôïng – Maùy roùt

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Duy trì ñieàu kieän tieät truøng - TBA/19

AÙp döông khí
tieät truøng

Tieät truøng khí

AÙp döông

Thôøi gian

Nhieät ñoä

Thieát keá
cuûa thieát bò

360oC 

Duy trì
tieät truøng

Khoang hôi

20-30 mmWC
(trong quaù trình

saûn xuaát)

Nhieät ñoä 110oC

Ñieåm kieåm soaùt Thoâng soá kieåm soaùt Giaù trò chuaån

Baûo ñaûm chaát löôïng – Maùy roùt
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Ñoä kín bao bì

Ñoä kín
bao bì

Bao bì kín
Moái haøn

Ñoä kín bao bì Ñaït theo yeâu
caàu

Ñieåm kieåm soaùt Thoâng soá kieåm soaùt Giaù trò chuaån

Kieåm soaùt vi sinh vaät taùi nhieãm

Ngoaïi quan

Ño ñieän

Möïc

Xeù

Hoaø tan

Baûo ñaûm chaát löôïng – Maùy roùt

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Ñoä kín bao bì

Ñoä kín
bao bì

Thaønh phaåm Khoâng laøm hö haïi
bao bì saûn phaåm

Ñieåm kieåm soaùt Thoâng soá kieåm soaùt Giaù trò chuaån

Kieåm soaùt vi sinh vaät taùi nhieãm Baêng taûi

Ñoùng thuøng

Chaát löôïng thuøng
carton

Chaát löôïng pallet

Löu kho/Vaän
chuyeån/phaân phoái

Thôøi gian/Ñoä aåm

Baûo ñaûm chaát löôïng – Ñoùng thuøng, löu kho 
vaø vaän chuyeån
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Baûo quaûn saûn phaåm

Baûo ñaûm chaát löôïng – Ñoùng thuøng, löu kho 
vaø vaän chuyeån

Kieåm soaùt vi sinh vaät taùi nhieãmNEÂN

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Baûo quaûn saûn phaåm

Baûo ñaûm chaát löôïng – Ñoùng thuøng, löu kho 
vaø vaän chuyeån

Kieåm soaùt vi sinh vaät taùi nhieãm

KHOÂNG NEÂN
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Baûo quaûn saûn phaåm

Baûo ñaûm chaát löôïng – Ñoùng thuøng, löu kho 
vaø vaän chuyeån

Kieåm soaùt vi sinh vaät taùi nhieãm
KHOÂNG NEÂN

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Baûo quaûn saûn phaåm

Baûo ñaûm chaát löôïng – Ñoùng thuøng, löu kho 
vaø vaän chuyeån

Kieåm soaùt vi sinh vaät taùi nhieãmKHOÂNG NEÂN
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Xöû lyù hö hoûng

veà vi sinh

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Xöû lyù hö hoûng

• Xöû lyù hö hoûng laø caàn thieát khi saûn phaåm hay quaù trình saûn
xuaát khoâng ñaït theo yeâu caàu.

• Khi nào bắt đầu xöû lyù hö hoûng:
Maãu kieåm tra cuûa phoøng thí nghieäm bị hỏng
Haøng kieåm tra taïi kho bị hỏng
Khieáu naïi töø thò tröôøng
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Xöû lyù hö hoûng theo kinh nghieäm vaø heä thoáng

Theo heä thoáng
• Xaùc ñònh ñöôïc
nguyeân nhaân
• Coù theå truyeàn ñaït/ 
höôùng daãn
• Toán thôøi gian
• Toán keùm

Ñoøi hoûi:
• Söï hôïp taùc

Theo kinh nghieäm
• Nhanh
• Ít toán keùm
• Nguyeân nhaân coù theå
khoâng tìm ra
• Khoâng theå truyeàn ñaït/ 
höôùng daãn

Ñoøi hoûi:
• Kinh nghieäm
• Tröïc giaùc
• MAY MAÉN

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Coâng cuï quan troïng trong xöû lyù söï coá laø:

SUY LUAÄN HÔÏP LYÙ !!
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

• Kieåm soaùt chaát löôïng
• Saûn xuaát
• Kyõ thuaät

Thaønh laäp ñoäi xöû lyù hö hoûng!

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Hö hoûng

Thoâng tin

Phaân tích vaø lyù thuyeát gaây ra
hö hoûng

Bieän phaùp khaéc phuïc

Ñuùng hay sai

Ñaùnh giaù lyù thuyeát

QA

Qui trình xöû lyù söï coá theo heä thoáng
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

• Toång quan qui trình saûn xuaát
• Saûn phaåm
• Vi sinh vaät
• Phaân boá
• Tæ leä cuûa hö hoûng
• Loaïi hö hoûng
• Lòch söû cuûa vaán ñeà
• Ñoä kín bao bì
• Thoâng tin vaø soá lieäu trong quaù trình

saûn xuaát

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng- Thu thaäp thoâng tin

Chæ thu thaäp
nhöõng thoâng
tin lieân quan!

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Tổng quan qui trình sản xuất

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng- Thu thaäp thoâng tin
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Tổng quan qui trình sản xuất

• Heä thoáng coù 1 maùy roùt, khoâng coù boàn tieät truøng

• Heä thoáng coù 1 maùy roùt vaø boàn tieät truøng

• Heä thoáng coù nhieàu maùy roùt, khoâng coù boàn tieät truøng

• Heä thoáng coù nhieàu maùy roùt vaø boàn tieät truøng

Löông
thoâng

tin caàn

Ít

Nhieàu

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng- Thu thaäp thoâng tin

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

• Saûn phaåm coù ñoä axít cao

• Saûn phaåm coù ñoä axít thaáp

• Söõa coù ñöôøng

• Söõa cacao

• Saûn phaåm coù “head space”

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng- Thu thaäp thoâng tin

Sản phẩm
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Thoâng tin quan troïng veà vi sinh vaät

• Gram aâm: nhaïy nhieät = taùi nhieãm

• Gram döông: nhaïy nhieät = phần lớn là taùi
nhieãm

• Gram döông baøo töû: chòu nhieät = phần lớn là
vi khuaån coøn soáng soùt sau quaù trình tieät truøng

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng- Thu thaäp thoâng tin

Vi sinh vật

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Chæ quan taâm ñeán loaïi vi khuaån nhaïy nhieät nhaát
• G-: tröïc khuaån (dieät ôû nhieät ñoä >75oC).
• G+: caàu hoaëc tröïc khuaån (dieät ôû nhieät ñoä 85-100oC).
• G+ baøo töû (spore): tröïc khuaån (bacillus) (dieät ôû nhieät ñoä

>100oC).
Thaønh phaåm nhieãm G-: taùi nhieãm (heä thoáng, bao bì bò hôû ôû
khu vöïc coù nhieät < 75oC)
Thaønh phaåm nhieãm G+: taùi nhieãm (heä thoáng bò hôû ôû khu
vöïc coù nhieät 75-85oC), CIP hoaëc röûa tay khoâng saïch, coøn
saûn phaåm baùm.
Nhieãm G+ baøo töû: CIP khoâng ñaït, heä thoáng khoâng saïch ôû
nhöõng khu vöïc coù xöû lyù nhieät (saûn phaåm chaùy), möùc ñoä
nhieãm cao hôn khaû naêng tieät truøng cuûa heä thoáng, tái nhiễm
khi heä thoáng bò hôû ôû khu vöïc coù nhieät ñoä >100oC.   

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng- Thu thaäp thoâng tin
Vi sinh vật
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Ñònh danh sô boä vi khuaån

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng- Thu thaäp thoâng tin
Biểu đô ̀ hư hỏng



111

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng- Thu thaäp thoâng tin
Biểu đô ̀ hư hỏng

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Bieåu ñoà phaûi döïa treân keát quaû töø löôïng maãu ñuû

Ví duï: 2 maãu/pallet

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng- Thu thaäp thoâng tin
Biểu đô ̀ hư hỏng
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Bieåu ñoà phaûi döïa treân keát quaû töø löôïng maãu ñuû

Ví duï: keát quaû laáy maãu môû roäng 20 maãu/pallet 

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng- Thu thaäp thoâng tin
Biểu đô ̀ hư hỏng

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Chæ bò moät loâ

Nhieàu loâ nhieãm, 
xaûy ra khoâng
theo qui luaät, luùc
coù luùc khoâng

Nhieàu loâ nhieãm, 
tæ leä hoûng giaûm
daàn

Nhieàu loâ nhieãm, 
tæ leä hoûng taêng
daàn

Nhieàu loâ nhieãm, 
xaûy ra lieân tuïc, 
tæ leä hoûng baèng
nhau hoaëc taêng
giaûm kkhoâng
theo qui luaät

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng- Thu thaäp thoâng tin
Lòch söû cuûa vaán ñeà
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Loaïi hö hoûng

Phoàng = taùi nhieãm

Khoâng phoàng (chua, muøi vò thay ñoåi) 
= taùi nhieãm hoaëc vi khuaån coøn soáng
sau tieät truøng

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng- Thu thaäp thoâng tin
Loaïi hö hoûng

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Vi khuaån vaø söï thay ñoåi saûn phaåm 

(-) saûn phaåm kg 
ñoåi(+)(+)(+)(+)ActinomycesK: +Döông

pH > 5.3(-)(-)+ (ñoâng tuï)

+ (oâi daàu, muøi
xaø phoøng, sinh
enzyme chòu

nhieät)

Bacillus (spore)K: +Döông

(-)                 
(-)                 

(-) pH kg giaûm

(+)                   
(+)                                  
(+)

(-)                   (-
)                                  

(-)

(-)                         
(-)                                        
(-)

(+)                              
(+)                                                             
(+)

Sarcina
Staphylococcus  

Micrococcus
K: +Döông

pH giaûm (<5)+ (sinh axít vaø it 
khí)

+ (sinh axít vaø it 
khí)+ (ñoâng tuï)-StreptococcusK: -Döông

pH giaûm (<5)+ (sinh axít vaø ít
khí)

+ (sinh axít vaø ít
khí)

+ (ñoâng tuï, taùch
lôùp do taïo thaønh

axít lactic)
-LactobacillusK: -Döông

pH giaûm nheï----SammonellaO: -Aâm

pH giaûm+ (sinh axít vaø
khí)

+ (sinh axít vaø
khí)

+ (ñoâng tuï, sinh
enzyme chòu

nhieät)
(-)Enterobacteriace

aO: -Aâm

pH giaûm nheï--
+ (ñoâng tuï, sinh

enzyme chòu
nhieät)

+ (oâi daàu, muøi
xaø phoøng, sinh
enzyme chòu

nhieät)

PseudomonasO: +Aâm

pHPhaân huûy ñöôøngPhaân huûy
lactose

Phaân huûy
protein

Phaân huûy chaát 
beùoTeânOxidase

KatalaseGram
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Vi khuaån vaø söï thay ñoåi saûn phaåm 

100oC-/+nhö boätBuïi, ñaát, sữa
cháyActinomycesK: +Döông

20s 120oC          
4s 140oC(+)

coù baøo töû, 
khuaån laïc moïc
lan traøn khaép

ñóa

Buïi, ñaát, sữa
cháyÑaéngBacillus (spore)K: +Döông

70oC              
70oC
100oC

(-)                   
(-)                                  
(-)

Vaøng/lôùn
Vaøng (gold)                       

Vaøng/ñoû/trắng

Giaáy
Ngöôøi

Khoâng khí

(-)                              
(-)                                                             
(-)

Sarcina
Staphylococcus  

Micrococcus
K: +Döông

85oC(-)Coáng, saûn phaåm
leân menStreptococcusK: -Döông

85oC(-)Coáng, saûn phaåm
leân men

Muøi aùxit
deã chòu, 
muøi bô

LactobacillusK: -Döông

75oC
(-)             

enzyme 
(+)

khoâng maøu
Phaân, nöôùc, 

khoâng khí, khaép
moïi nôi

Phaân khoâ, 
axít

Enterobacteriac
eaO: -Aâm

75oC
(-)             

enzyme 
(+)

Xanh laù caây
nhaïtNöôùc

Muøi caù, 
baép caûi, 
traùi caây

PseudomonasO: +Aâm

Nhieät ñoä
tieâu huûy

Beàn
nhieät

Hình daïng
treân ñóa TPC

Nguoàn laây
nhieãmMuøi, vòTeânOxidase

KatalaseGram

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng- Thu thaäp thoâng tin
Tæ leä hö hoûng
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng- Thu thaäp thoâng tin
Tæ leä hö hoûng

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng- Thu thaäp thoâng tin
Ñoä kín cuûa bao bì

• Bao bì khoâng kín thöôøng taïo hoäp phoàng

• Bao bì khoâng kín thöôøng ñi keøm vôùi nhieãm vi khuaån nhaïy
nhieät

• Luoân luoân kieåm tra ñoä kín bao bì ñaàu tieân khi hö hoûng lieân
quan ñeán hoäp phoàng

• Khi moái haøn bị xì nhỏ (channel leak): hoäp phoàng xaûy ra
lieân tuïc theo thôøi gian, tæ leä taêng leân khi saûn phaåm ñöôïc di
chuyeån.   
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng- Thu thaäp thoâng tin
Thoâng tin töø vaän haønh

Caàn thoâng tin töø nhaät kyù vaän haøn saûn xuaát

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Xöû lyù söï coá theo heä thoáng
Nguyeân taéc

• Thu thaäp vaø phaân tích:
Thoâng tin veà vi sinh
Phaân boá cuûa hö hoûng
• Duøng:
Suy luaän hôïp lyù
• Vaø:
Loaïi tröø ñeå xaùc ñònh khu vöïc gaây
nhieãm
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Caùc böôùc trong xöû lyù söï coá

1. Toång quan cuûa heä thoáng

2. Xaùc ñònh hö hoûng coù lieân quan ñeán maùy roùt (so saùnh caùc
maùy roùt, laáy maãu môû roäng khi caàn)

3. Thieát laäp bieåu ñoà hö hoûng (laáy maãu môû roäng khi caàn)

4. Ñònh danh sô boä vi khuaån

5. Suy nghó vaø ñöa ra lyù thuyeát hö hoûng

6. Ñöa ra keá hoaïch kieåm tra lyù thuyeát

7. Thöïc hieän keá hoaïch

8. Tìm nguyeân nhaân thaät söï gaây hö hoûng

9. Ñöa ra caùc bieän phaùp ngaên ngöøa

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Böôùc 1: Toång quan heä thoáng

1-Heä thoáng coù UHT, AT vaø 1 maùy roùt
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Böôùc 1: Toång quan heä thoáng

2-Heä thoáng coù UHT, AT vaø nhieàu maùy roùt

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Böôùc 2: So saùnh maùy roùt

Caâu hoûi ñaàu tieân caàn traû lôøi: hö hoûng coù lieân quan ñeán
maùy roùt khoâng?

1. So saùnh keát quaû maãu uû

2. So saùnh bieåu ñoà hö hoûng

3. So saùnh loaïi hö hoûng

4. So saùnh loaïi vi khuaån gaây hö hoûng

Ñoái vôùi heä thoáng coù nhieàu maùy roùt

Neáu khoâng gioáng nhau:

coù 2 vaán ñeà trôû leân
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Böôùc 2: So saùnh maùy roùt

Ñieàu kieän:

1. So saùnh cuøng
theå tích

2. Cuøng löôïng
maãu

3. Tæ leä hö hoûng
<10%

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Böôùc 2: So saùnh maùy roùt
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

Böôùc 3: Bieåu ñoà vaø vi khuaån gaây hö hoûng

Neáu maùy roùt A = maùy roùt B (cuøng bieåu ñoà vaø vsv gaây hö hoûng):

• Nhieàu khaû naêng hö hoûng töø tröôùc maùy roùt

Chæ coù maùy roùt A bò nhieãm:

• Nhieàu khaû naêng hö hoûng ñi töø maùy roùt A

Chæ coù maùy roùt B bò nhieãm:

• Maùy roùt B coù vaán ñeà

• Ñöôøng oáng tröôùc van A cuûa maùy roùt B

• Ñöôøng oáng töø maùy roùt B ñeán khoang chaën hôi

Heä thoáng coù nhieàu maùy roùt, 
coù AT 

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

• Tæ leä hö hoûng taêng daàn vaø baøo töû chòu nhieät
Sinh tröôûng cuûa vi khuaån trong boàn tieät truøng AT 

(phuï thuoäc vaøo theå tích boàn)
Nguyeân lieäu, tieàn cheá bieán, UHT, CIP
Veõ bieåu ñoà hö hoûng theo thôøi gian laøm vieäc cuûa

UHT vaø AT:
Hö hoûng khi UHT laøm vieäc: nguyeân lieäu, tieàn

cheá bieán, UHT
Khoâng coù hö hoûng khi UHT laøm vieäc: AT

Neáu maùy roùt A = maùy roùt B
Nhieàu khaû naêng hö hoûng töø tröôùc maùy roùt

Böôùc 3: Bieåu ñoà vaø vi khuaån gaây hö hoûng

Heä thoáng coù
nhieàu maùy roùt, 

coù AT 
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

• Tæ leä hö hoûng taêng daàn vaø vi khuaån gram döông
chòu nhieät

Sinh tröôûng cuûa vi khuaån trong boàn tieät truøng
AT (phuï thuoäc vaøo theå tích boàn)

CIP, van tieät truøng cuûa boàn A-tank coù söõa baùm
Nhieät ñoä steam barrier khoâng ñaït

Neáu maùy roùt A = maùy roùt B
Nhieàu khaû naêng hö hoûng töø tröôùc maùy roùt

Böôùc 3: Bieåu ñoà vaø vi khuaån gaây hö hoûng

Heä thoáng coù
nhieàu maùy roùt, 

coù AT 

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

• Tæ leä hö hoûng taêng daàn vaø taùi nhieãm (Gram aâm)
Sinh tröôûng cuûa vi khuaån trong AT (phuï thuoäc

vaøo theå tích boàn)
UHT/đường ống sản phẩm
Veõ bieåu ñoà hö hoûng theo thôøi gian laøm vieäc cuûa

UHT vaø AT:
Hö hoûng khi UHT laøm vieäc: UHT
Khoâng coù hö hoûng khi UHT laøm vieäc: AT

Neáu maùy roùt A = maùy roùt B
Nhieàu khaû naêng hö hoûng töø tröôùc maùy roùt

Böôùc 3: Bieåu ñoà vaø vi khuaån gaây hö hoûng

Heä thoáng coù
nhieàu maùy roùt, 

coù AT 
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External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

• Tæ leä hö hoûng taêng daàn vaø baøo töû chòu nhieät/vi khuaån gram döông chòu
nhieät

Vê ̣ sinh/tieät truøng: vi khuaån sinh tröôûng do saûn phaåm chaùy/saûn phaåm
bò giöõ/keát ôû ñaâu ñoù trong heä thoáng

• Tæ leä hö hoûng taêng daàn vaø taùi nhieãm
Söï hôû cuûa heä thoáng taêng daàn

• Tæ leä hö hoûng giaûm daàn vaø baøo töû chòu nhieät
Vê ̣ sinh/tieät truøng: hieän töôïng “röûa troâi”, vi khuaån baùm do saûn phaåm

chaùy/saûn phaåm bò giöõ/keát ôû ñaâu ñoù trong heä thoáng roùt.

• Tæ leä hö hoûng giaûm daàn vaø taùi nhieãm
Hôû oáng giaáy (coù theå taêng sau ñoù giaûm)

Chæ maùy roùt A bò nhieãm
Hö hoûng töø maùy roùt A

Heä thoáng coù nhieàu maùy roùt, coù AT 

Böôùc 3: Bieåu ñoà vaø vi khuaån gaây hö hoûng

External - Training
Tran Phien/ 18-08-09

• Tæ leä hö hoûng ñeàu ñeàu vaø baøo töû chòu nhieät/vi khuaån gram döông chòu
nhieät

Vê ̣ sinh/tieät truøng: vi khuaån sinh tröôûng do saûn phaåm chaùy/saûn phaåm
bò giöõ/keát ôû ñaâu ñoù trong heä thoáng

Tieät truøng bao bì khoâng hieäu quaû
Heä thoáng bò hôû/roû ræ ôû khu vöïc coù nhieät ñoä cao

• Tæ leä hö hoûng ñeàu ñeàu vaø taùi nhieãm
Heä thoáng bò hôû (ñeäm, maøng)
Bao bì/moái haøn khoâng kín

Chæ maùy roùt A bò nhieãm
Hö hoûng töø maùy roùt A

Heä thoáng coù nhieàu maùy roùt, coù AT 

Böôùc 3: Bieåu ñoà vaø vi khuaån gaây hö hoûng
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• Khoâng coù hö hoûng luùc ñaàu, hö hoûng chæ baét ñaàu vaøo giai
ñoaïn saûn xuaát cuoái

Khaû naêng coù hö hoûng taïi khoang chaën hôi hoaëc
ñöôøng oáng sau van A cuûa maùy B.

Khaû naêng hö hoûng taïi maùy roùt B (xem tröôøng hôïp chæ
coù maùy A nhieãm)

• Hö hoûng coù ngay töø ñaàu
Khaû naêng hö hoûng ngay taïi maùy roùt
Ñöôøng oáng sau van A-van cuûa maùy A

Chæ maùy roùt B bò nhieãm
• Hö hoûng töø maùy roùt B hoaëc, 
• Ñöôøng oáng sau A-van cuûa maùy roùt A hoaëc, 
• Khoang chaën hôi

Heä thoáng coù nhieàu maùy roùt, coù AT 

Böôùc 3: Bieåu ñoà vaø vi khuaån gaây hö hoûng
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• Khoâng coù hö hoûng luùc ñaàu, hö hoûng vaøo cuoái
chu kyø: 
Vaán ñeà xaûy ra sau UHT

• Hö hoûng giaûm daàn vaø baøo töû chòu nhieät/vi 
khuaån gram döông chòu nhieät
Röûa/tieät truøng: hieät töôïng röûa troâi
Phaàn lôùn vaán ñeà xaûy ra taïi maùy roùt

• Hö hoûng giaûm daàn vaø taùi nhieãm
Hôû oáng giaáy (coù theå taêng sau ñoù giaûm) 
Phaàn lôùn vaán ñeà xaûy ra taïi maùy roùt

• Hö hoûng ñeàu ñeàu vaø baøo töû chòu nhieät
Nguyeân lieäu
Tieàn cheá bieán
UHT, (AT), maùy roùt

Heä thoáng 1 maùy
roùt, coù AT 

Böôùc 3: Bieåu ñoà vaø vi khuaån gaây hö hoûng
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•Hö hoûng ñeàu ñeàu vaø vi khuaån gram döông chòu
nhieät
Tieät truøng bao bì

• Hö hoûng ñeàu ñeàu vaø taùi nhieãm
Heä thoáng hôû
UHT, AT, maùy roùt
Ñoä kín bao bì, ñeäm, maøng

• Hö hoûng taêng daàn vaø baøo töû chòu nhieät/vi khuaåm
gram döông chòu nhieät
Coù söï sinh tröôïng cuûa vk trong heä thoáng
UHT, AT, (maùy roùt)
Röûa/tieät truøng: saûn phaåm chaùy/saûn phaåm bò giöõ/keát
ôû ñaâu ñoù

• Hö hoûng taêng daàn vaø taùi nhieãm
Ñoä hôû cuûa heä thoáng taêng daàn
UHT, AT,  (maùy roùt)

Heä thoáng 1 maùy
roùt, coù AT 

Böôùc 3: Bieåu ñoà vaø vi khuaån gaây hö hoûng
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Xöû lyù söï coá lieân quan ñeán CIP

Keát quaû vi sinh = vi khuaån coøn soáng sau tieät truøng + Taùi nhieãm
Vi khuaån coøn soáng soùt = löôïng ban ñaàu vaø thoâng soá saûn xuaát

• CIP khoâng ñaït: löôïng vi khuaån treân beà maët thieát bò coøn laïi
nhieàu
• Löôïng vi khuaån coøn nhieàu töông öùng vôùi löôïng vi khuaån coøn
soáng soùt sau tieät truøng thieát bò
• Caën saûn phaåm coøn baùm treân beà maët baûo veä vi khuaån döôùi taùc
duïng nhieät
• CIP khoâng ñaït daãn tôùi coù nhieàu loaïi vi khuaån treân beà maët thieát
bò, loaïi vi sinh vaät coøn soáng soùt sau tieät truøng tuøy thuoäc vaøo nhieät
ñoä tieät truøng


